STANDARDREDSKAP
FOR BM-VOLVO LASTMASKINER




LM 218 60 HK SAE

LM 840 110 HK SAE

lastmaskiner frén 4,5 till'8,56 ton

BM-Volvos lastarpragram har undan fér undan utveck-
lats f6r att tillgodose marknadens skiftande behov, och
omiattar nu fem olika maskiner Lk 422, LM 218, LN 620,
LM B40 och LM 840, varav de bada senare har 4-hjuls-
drift, Detta nya program, som omspénner maskiner
fran 4.5 till 8.5 ton gér det |&tare att vlja ritt maskin
for varje arbetstillfille. Varje modell, & liksom den
redan valkénda LM 218, en mangsidig maskin, och var
och en técker sitt spaci ar fde,

av dessa kan forses med de redskap, som ingér |
BM-Volvos spaciella LM-utrustning vilket bidrar till
att ge var och en av dem ett stérre arbetsemrade 4n
négon annan i [Amforbar storleks- och prisklass. Ge-
nom avwigning av storleken mellan fram- och bak-
hjul, har véindradien for alla modeller kunnat géras
mycket liten vilket ytlerligare Okat deras kapaciisi
Hven terriingframkomlighet och mandvrering vid svara
markfirhallanden dr, tack vare de ovanligt stora driv-
hjulen mycket goda.




RATT SKOPVAL

En lastmasxlns skopvolym ar inte ndgol matt pa maskinens

arb Det arande far arbets-
kapacllelen &r skopans farmaga att fyllas (fylinadsgrad) vid
varje skdptag i resp material, Fylinadsgraden beror fBrutom
malterialet pd skepans profil, skopbredd och lastmaskinens
intréngningskraft. Alla BM:s lastmaskiner &r konstruerade
att ge stérsta majliga intrAngningskraft | férhallande Hll gin
totalvikt och motorstyrka.

BM:s skopsortiment erbjuder mijlighet att viilja riitt skopa
far varje lastimaskin och i6r varje material.

Skopvaiet skall syfta till maximal fylinadsgrad i varje material,
En lastmaskin som arbetar med for stor skopa och darmed
s&mre pa s&mre intrangning i mate-
rialat, betydar férlorad kapacitet per timma och hagre kost-
nad far varje lastad kubikmeter, For att kunna uppna maximal
lonsamhet | olika material bir varja lastmaskin forses med
flera olika skopor. Skopbytet ar inget problem fir BM-
lastarna, darfér att skopbylet kan ske pd en minut beroenda
pé skoplistets snabbkoppling.

Principen vid skopvalet &r
ju hirdare materfal och dérmed stérre motstand mot
skopans Intréngning
desto effektivare skopspeis 147 att undarlatta Intrangnin-
ningen | materialet cch erhdlla stérsta méjliga fyllnads-
grad
Med effektivara skopspets farstas i forsta hand smalare
ach spetsigars skopa och i andra hand forsedd med
tander.

T Bvar P &r Indelad

I fyra grupper:

1 Skopor mad rak framkant wtan tEnder far lGsa material
ach planeringsarbeten

2 Skopor med rak framkant med tander {r naget hardare
material

3 Skopor med spetsig framkant utan tander fér hardare
ach stenbundna material

4  Skopor med spetslg framkant med tandar for myckel
harda och stenbundna material

Walet mom resn grupp bér ske med utgangspurikt frin mate-
rialets valy i skopa och last-
maskinens wktsrummmng Som et rikivirde far skopvalet
géller léljande virden fir BM-lastarna, d& eit grusmalerial
med en volymvikt av meilan 1600 cch 1800 kg/m? skall lastas,

LM 422 530 liters skopvalym

LM 218 750 = »
LM 620 BOO -« "
LM 640 BSD « il
LM 840 1200 » =

Vid material med andra volymvikler fir skopor med starre
resp mindre velym valjas,

Skopor fdr ltta materlal

Far material med liten volymvikl, kg/m® som kol, flis, snd
ele kan skopor med stérre volym valjas. Dessa skopor finnas
angivna | en specialgrupp. Desza skopor skall dock ef an-
vindaz for tyngre material eflerscm detia belyder samre
lastningskapacitet pd maskinen.

3l | skog
Inom resp skopgrupp finnes ett antal skopor firsedda med
ett specialstédl | skopans framkant. Skopor med sadant stal
bir véljes i de fall da lastmaskinen skall arbeta | hérda mate-
rial och pa underlag som crsakar stort slitage pa skopans
undersida. Merkostnaden for dessa skopor uppviges av den
langre livslangden.

Sammanfatining

En lastmaskins IGnsamhet beror Ml stdrsta delen pa skop-
valet. BM kan erbjuda fem olika lastmaskiner med ett skop-
sortiment fér varje maskintyp. som ger mijlighet att valja
ratt skopa for ratt material. Detta betyder maximal arbets-
kapacilet per timma och darmed lagsta majliga kestnad fér
Iastad kubikmeter.



STANDARDREDSKAP Yttarmatt ca mm m{:"},::?" Bestiiiningsnummaer
Bitd ikt
ensrning N ol -l ol il S 1 O
pidt | pist

11:00 STANDARDSKOPOR
11:10 Rak skopa, utan tinder

11 Grus och I6sare material 1400 750 | 740| 525 — 220 |7710

12 LI - - 1 | 1600 750 740| 800( 700 [250 | 7711 7711 [TT11H

13 = = » - 1800 750 740| 67T5| 80D (270 | 7741 |7741 |7T741H

14 " - «  som sliter, Bofors stal 1800 750 | 740| 750| 900 | 295 7814 | T614H

15 LI . L] 2 | 2000 750 740| 750| 900 | 280 7712 |TT12H

16 » o " - som sliter, Bolors stal 3 | 2000 750 740 | 8701000 (330 7602 | 7802 H

17 LI " = som sliter, Bolors stél 4 | 2000 800 | 1000 (1200 ( — | 445 93706
11:20 Rak skopa, med tinder

21 Grus och hart material, 7 ténder 1400 750 | 740| 525 — |270 |7714

22 LR L3 B = 1600 750 740| 60O| 70O | 200 7715 |TTI5H

3 - = - - Bofors stél, 8 tinder 1600 750 740| TOO| BOO |325 T804 | TEO4 H

24 LI - B tander 5 | 1800 750 740| 70O| 80O |310 7T42 | TT42H

25 = = = - Bofors stal, 9 ténder 6 | 1800 750 | 740| 800| 900 (350 7815 | 7615 H

26 - = = - 9 tander 2000 750 740| 750| 900 (345 77168 | TT16H

27 = = = - Bofors stil, 9 tinder 2000 750 | 740| 2900|1000 | 385 7605 |760SH | 7605 H

28 - = o= - Bofors stal, B tinder T | 2000 800 |1000|1200) — 475 23705
11:30 Speisformad skopa, utan tBnder

3 Grus och hart material B8 | 1400 750 | 740| ST0| — |250 |7T02

32 LI YA = 1600 750 | 40| ©60| 750 | 260 TI03 | TT03H

a3 B W . 1800 50 | 740| 750 BSO | 285 7740 | TT40H

34 Y " 2000 750 740 | 820| 960 | 315 TI04 | TTO4H

35 R " Bofors stal 9 | 2000 BOO | 1000 | 1200 | — |445 93r08

36 Sten och hart material, konisk 10 | 1750") 6707 | 740| 660 | — 360 7720 | 7720
11:40 Spetsformad skopa, med tinder 2

41 Hart material, 6 tander 1400 750 | 740| 570 — 280 7706

42 - = 8 = 11 | 1600 750 740 | B60| 750 | 310 7707 |TTOTH

43 - - 8 = 12 [ 1800 750 | 740| 750| 850 |320 T745 |TT45H | 7T745H

44 - - Bofors stal, 8 tander 13 | 2000 800 |[1000 | 1200| — 475 k= erjirg
11:80  Spillplat’)

a1 1600 - 8700

g2 1800 = a7

83 2000 - 702
12:00 SKOPOR,

LATTA MATERIAL
(sné, kol, flis o. dyl.)

12:10 Rak framkant

11 Latta material 14 | 2000 870 | B40 (1000|1150 | 320 |7717 (7717 |7TTH

12 - - 15 | 2000 1100 B850 |1750| - 355 |7718 |7T18 | 7718

13 = = 16 |2200°) |1100 | 850 |1840| — |365 |7719 |7719 |7719

14 - - 2400%) |1100 | 850 (2100 — 420 7743 | TT43 43
12:20 Rak framkant, Bolors stal

21 Latta material med slitage fran underlaget 17 | 1800 870 B40 | 1015 | 1175 | 325 | 7617 |7817 |761TH

22 " " N » " " 2000 B70 | 840 (1120|1300 | 360 TE08 | 7608 H

23 " " - " - - 2000 1100 850 | 1750 | — 305 |7610 (7610 |T7E10

24 " " - " " " 18 | 2200 1100 B850 | 1840 | — 415 7611 | 7611 7611

**) Avser maskiner med konvertar (LM 820, LM 640)

1) Bredd baktill 1550 mm
2) Spetsen framdragen 350 mm
3 Brodd baktill 2000 mm
§ = = 2200 mm

5) 185 mm 41 vardera sidan
8} Utan spillplat
Kan bestillas separat f5r anpassning av ildre
$kopor 111 maskingr mad konverter







STANDARDAEDSKAS Yitarmast o min b Bestillninganummer
——| Biig vikt
it s | Ltan |Mad*
Bandmning i b Biap | Hi | gpiyr- | spill- i - L T
plat |l
|
13:00 GAFFELREDSKAP |
13:10 Gaffelram
11 1200 - - 90 | 7507 |7507 |7507 7507
12 1400 - = 95 | 7508 | 7508 | 7508 TE08
13 19 | 1600 - - 100 | 7509 |7509 | 7508 7508
14 2000 i = 110 | 7510 | 7510 | 7510 7510
13:20 Galfelben
21 = 1050 575 | 75 7511 | 7511 (7511 7511
22 . |- 1250 575 80 |7312 | 7512|7512 7512
2 = 1450 | .575 110 |7513 (7513 | 7513 7513
13:30  Rygghdjd |
#H 21 = = 1000 Tr44 | TT44 | TTA4 TTa4
13:40 Hydr. sidoférskjulningsanordning
4 Totalt utslag 330 mm®) 22 (1250 290 |7502 |7502 | 7502 7502
13:50 Timmergaffel Giriparea, m’
51 23 | 1100 BBO0 700 0.58 330 |77 |7
52 1100 00 800 0.68 370 7723 |7ras
83 Grip-en 1120 1000 o0 085 410 7733 |T7aa
54 » 24 | 1150 280 900 0.85 525 TrAE | TT4E Trde
85 for massaved 25 | 1160 200 | 500 083 400 7729 |TT29 729
12:60 Hydr. kidmgaffel ‘
&1  Arbetsbradd 750-2200 mm 26 [750/2200| 7SO0 | 60O ] 750 7726 | 7726
1 T
14:00 OVRIGA ‘
STANDARDREDSKAP Lyft- Lyft-
héjd  kap.
14:10  Kranarm mm kg
11 3-delad min. 1750 mm. max 4100 mm ar | 1750 2840 |4100 |B500 400 (180 §7501 | 7501 (7501 75M
12  hydraulisk vikbar min. 3300, max. 4500 28 | 2300 4300 THOD 400 | 280 7504 | 7504 7504
14:20 Faér#ngningsarm
21  hydrauliskt mandvr. el 1000 275 7505 | 7505 7505
22 " = 1500 | 310 o068 | 7506 7506
14:30 Betongbehallare
a 30 1375 1020 710 | 600 | — 480 7728 | 7728 7728
|
14:40 Schakiblad
41 Diagonalblad a1 | 2300 650 310 7734 (7734 | 7734|7734
42 Kommunalblad, slitstél delat | 4 fjaderbel, 32 | 3200 B7S 530 730 | 7730 7730
sektioner
14:50 Jordbruksredskap
51 Rotfrukisgrep 33 | 2300 1000 | 1050 | 16500 | — 385 |7735 |7736 | 7735
52 Potatisinsats for rotfruktsgrep 2300 1000 | 1050 | 1500 | — 55 |7736 (V738 [7738
53 Godselgrep, 7 pinnar 34 1400 6BD 605| 180 |7508 |7503 | 7503
[
14:60 Sniplog |
61 Spetsplog 35 | 2300 § | 7514 | 7514 | 7514 7514

**) Avsar maskiner med konvertar (LM 820, LM 840}
1} Brodd Saktl] 1550 mm

2) Spelzan framdragen 350 mm

3p Bradd basxtill 2000 mm

L B = 2300 mm

5) 165 mm &t wardara sidan
) Utan spillpist

T) Kan bagigllaz saparat e anpassning av dldm

skapar till maskinar med konvariar
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SEPARATA UTRUSTNINGAR
FOR BM:VOLVO LASTMASKINER

GRAVAGGREGAT FOR LM 218
Bestiliningsnummer 7630
Omiattar grivaggregat inkl. skopa nr 7638

Som servicegri for stiider, £ i ach
antreprandrar dr grévaggregatet ett utmérkt komplement till
lastmaskinen LM 218"). Det kopplas minutsnabbt till last-
i p och de fyra alj ingl ansluts
med i till aljerdr .
) dr kraftigt di och forsett med
dubbelvarkande hy i far skopré 1 ech grav-
armens svangning.
") Lastmaskinen maste vara utrusted med hydraulik med 4 dubbeiver-
kande ventiler,
S spec, broschyr.

]
-

Data —
Max. grivdjup
Max, rickvidd frin drivhjulscentrum .
Ll [T T e R P
Max, utliggning i sidled med tippad skopa
Svingvinkel s
Grévkraft | skopskar
Vikt inkl. skopa nr 7835 . .

Skoputrustning

Best.-| £ Brodd | Volym
nr. Benémning mm liter

7635 | Grévskopa, std. . 300 100

7636 | Grivskopa 400 140

7637 | Grivskopa .. . 500 176

7638 | Profilskopa for 8ppna diken . . 300- | 125

1000 |

HYDRAULISKT DRIVEN SOPMASKIN
FOR BM-VOLVO LASTARE

Bestiliningsnummer
Fér montering | drivhjulsénden 7530
Far montering | styrhjulsénden 7631

Den hydrauliskt drivia sopmaskinen &r en kompakt, l&itmon-
terad enhet, som finns savil or montering i lastmaskinens
drivhjulsénde (se bilden) sam fér montering i styrhjulsénden.
Hij= och sénkning sker i det férstndmnda fallet via kedjor
med lastmaskinens lyftarm, | det andra med en separat,
er yli . St har en odelad
borstvals, som drivs av tvd | valsen helt inbyggda hydraud-

matarer,

s0m dal I 5 men
kan mot extra bestdlining levereras i piassava-krusstéls-
utfrande.
Data

Arbetsbredd 2200 mm. Borstvalsens diam 600 mm.
Borstvalsens max. rot-hastighet 150 wmin.
Vikt, standard ca 250 kg.

BOLINDER-MUNKTELL

— it Vaolvo-féretag, Eskilstuna
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Nr 2084
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